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Velocidades Recomendadas para Limas Rotativas con Cabeza de Carburo

Las limas de doble corte no se recomiendan para maquinar aluminio, zinc o plastico.

Diametro Lima RPM
3/16" 30,000
1/4" -3/8" 25,000
7116-1/2" 20,000
5/8" - 3/4' 15,000
1" 12,000

El mango es de acero unido a la cabeza de carburo con exclusivo proceso de soldadura
de aleacion de bronce a alta temperatura para asegurar la integridad de la lima en

trabajos extremos.

REFERENCIA TECNICA DE LAS LIMAS ROTATIVAS DE CARBURO
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Forma Cilindrica - Con Corte en Punta (SB)

e Corte Doble
¢ Magnifica Geometria
e Consistencia de Herramienta a Herramienta
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Formay Tamafo | Dia. Corte | Dia. Mango (Zanco) | Longitud Corte | Longitud Total | Doble Corte Numero de Parte
SB-43 1/8 1/8 9/16 1-172 1-302-1013
SB-14 3/16 1/4 5/ 2-112 1-302-2019
SB-51 1/4 1/8 3/16 1-5/8 1-302-1025
SB-1 1/4 1/4 5/8 2-1/2 1-302-2025
SB-2 5/16 1/4 3/4 2-112 1-302-2031
SB-3 3/8 1/4 3/4 2-112 1-302-2038
SB-5 12 1/4 1 2-3/4 1-302-2050
SB-6 5/8 1/4 1 2-3/4 1-302-2063
SB-7 3/4 1/4 1 2-3/4 1-302-2075
SB-9 1 1/4 1 2-3/4 1-302-2100
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Forma Cilindrica con Radio en la Punta (SC)

o Corte Doble
¢ Magnifica Geometria
o Consistencia de Herramienta a Herramienta

Forma y Tamano Dia. Corte | Dia. Mango (Zanco) | Longitud Corte | Longitud Total Doble Corte Numero de Parte
SC-41 3/32 1/8 7116 1-172 1-303-1009
SC-42 1/8 1/8 12 1-172 1-303-1013
SC-14 3/16 1/4 5/8 2-112 1-303-2019
SC-51 1/4 1/8 12 2 1-303-1025

SC-1 1/4 1/4 5/8 2 1-303-2025
SC-2 516 1/4 3/4 2-1/2 1-303-2031
SC-3 3/8 1/4 3/4 2-1/2 1-303-2038
SC-5 12 1/4 1 2-3/4 1-303-2050
SC-6 5/8 1/4 1 2-3/4 1-303-2063
SC-7 3/4 1/4 1 2-3/4 1-303-2075

Forma de Bola (SD)

e Corte Doble
¢ Magnifica Geometria
e Consistencia de Herramienta a Herramienta

Forma y Tamaio Dia. Corte Dia. Mango (Zanco) | Longitud Corte | Longitud Total Doble Corte Niimero de Parte
SD-41 3/32 1/8 3/32 1-1/2 1-304-1009
SD-42 1/8 1/8 1/8 1-1/2 1-304-1013
SD-14 3/16 1/4 5/8 2 1-304-2019
SD-51 1/4 1/8 1/4 1-3/4 1-304-1025
SD-1 1/4 1/4 1/4 2 1-304-2025
SD-2 5/16 1/4 5/16 2-116 1-304-2031
SD-3 3/8 1/4 3/8 2-1/8 1-304-2038
SD-5 112 1/4 112 2-1/4 1-304-2050
SD-6 5/8 1/4 5/8 2-3/8 1-304-2063
SD-7 3/4 1/4 3/4 2112 1-304-2075

SOLUCIONES PARA CADA NECESIDAD LIMA ROTATIVA DE CARBURO
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Oval (SE)

e Corte Doble
¢ Magnifica Geometria

e Consistencia de Herramienta a
Herramienta

Lima Rotativa de Carburo

Forma de Arbol con Radio
en la Punta (SF)

o Corte Doble
¢ Magnifica Geometria
o Consistencia de Herramienta a Herramienta

LIMA ROTATIVA DE CARBURO

Forma de Arbol con Extremo
Puntiaguado (SG)

e Corte Doble
¢ Magnifica Geometria

e Consistencia de Herramienta a Herramienta

romay || 2| o |torgiud | tensiv | imergs | | Formay | Dk | yargo | Lo | Lonitd | imero e
(Zanco) Parte (Zanco) Parte

SE-41 18 18 7132 1-12 1-305-1013 SF-42 18 18 12 1-12 1-306-1013
SE-51 114 18 3/8 1-12 1-305-1025 SF-51 14 18 12 2 1-306-1025
SE-1 114 114 3/8 2-1/4 1-305-2025 SF-1 174 174 3/4 2-12 1-306-2025
SE-3 3/8 114 5/8 2-112 1-305-2038 SF-3 3/8 174 3/4 2-12 1-306-2038
SE-5 12 114 718 2-112 1-305-2050 SF-5 12 174 1 2-3/4 1-306-2050
SF-6 5/8 174 1 2-3/4 1-306-2063

SF-7 3/4 174 1 2-3/4 1-306-2075

Flama (SH)

o Corte Doble

¢ Magnifica Geometria
o Consistencia de Herramienta a

Herramienta

.. Dia. . . Doble Corte is
Formay Dia. Longitud | Longitud g s Dia. : : Doble Corte
A Mango Ndmero de Formay Dia. Longitud | Longitud z
Tamaio |  Corte (Zanco) Corte Total Parte Tamafio | Corte gaa:g;; Corte Total Nu;naerl;z de
SSGG'414 :ﬁ :ﬁ ;Z ;12 :;g;;g;i SH-41 118 118 1/4 1-112 1-308-1013
SG-Z 5116 1/4 3/4 2-1/2 1-307-2031 S 1" 1" 12 238 1:308-2025
SG'3 s " " 2'1/2 1'307'2038 SH-2 5/16 1/4 3/4 2-5/8 1-308-2031
SG-5 102 1/4 1 2-3/4 1-307-2050 S5 12 1" 1174 3 1:308-2050
SG-6 58 " ; 2'3/4 1'307'2063 SH-6 5/8 1/4 1-7116 3-3/16 1-308-2063
. ' — SH-7 3/4 1/4 1-5/8 3-3/8 1-308-2075
SG-7 3/4 1/4 1 2-3/4 1-307-2075
Forma Con ICa CON Rad 10 en Formay Dia. B Longitud | Angulo Longitud qule S
Mango Namero de
|a Pun ta (S L) Tamaiio Corte (Zango) Corte Incluido Total Parte
SL-42 118 118 112 8° 1-172 1-312-1013
e Corte Doble SL-1 1/4 1/4 5/8 140 2-112 1-312-2025
o Magnifica Geometria SL-2 5/16 1/4 7/8 14° 2-5/8 1-312-2031
e Consistencia de Herramienta a Herramienta SL3 38 17 ! 14 213716 | 1312:2038
_ SL-4 112 1/4 1-1/8 140 2-7/8 1-312-2050
R SL-5 5/8 1/4 1-5/16 140 2-15/16 1-312-2063
L NS
Forma Conica (SM) fomay | s | \OP | Longitud | Anguio | Longitua | DobleCorte
Tamaiio Corte (Zango) Corte Incluido Total Parte
e Corte Doble
« Magnifica Geometria SM-2 1/4 1/4 3/4 14° 2-112 1-313-2025
« Consistencia de H enta a H et SM-4 3/8 1/4 7/8 14° 2-112 1-313-2038
onsistencia de Herramienta a Herramienta M5 N m 1 e >3 ST
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